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CÁC BƯỚC
Bước 1: Kiểm tra bề mặt ốp lát và chuẩn bị chất kết dính

Bề mặt ốp lát cần thỏa mãn 3 điều kiện sau:
•	 Bề mặt phải phẳng, mặt nền không bị gồ ghề: Chênh lệch 

tối đa cho phép là 1mm trên mỗi 2 mét để việc ốp lát được 
diễn ra dễ dàng.

•	 Bề mặt phải cứng: Khi thi công ta có thể dùng búa để gõ 
hoặc lấy tay để kiểm tra độ cứng của bề mặt trước khi ốp lát.

•	 Mặt nền phải sạch: Bề mặt không sạch khi ốp lát thì về sau 
gạch rất dễ bị bong tróc. Vậy nên chúng ta cần dùng vải 
lau sạch phần bụi bẩn trên bề mặt nền trước khi việc ốp lát 
được diễn ra.

Chọn loại keo dán gạch phù hợp:
Để chọn được loại keo dán gạch phù hợp cần cân nhắc một số 
tiêu chí:
•	 Loại nền
•	 Loại gạch và kích thước gạch sử dụng
•	 Gạch dùng cho sàn hay tường, trong nhà hay ngoài 
trời
•	 Điều kiện thời tiết ở thời điểm ốp lát 
•	 Thời gian bắt đầu sử dụng gạch sau khi ốp lát

Khi ốp lát gạch, tùy vào loại keo sử dụng, nhà sản xuất sẽ chỉ định 
thời gian keo khô để tiến hành các bước tiếp theo.
Khuyến nghị sử dụng 2 lớp keo, để ngăn chặn các lỗ hổng dưới 
tấm sàn và đảm bảo liên kết hoàn hảo với bề mặt.

Bước 2: Dùng chất kết dính
Trét keo dán lên mặt sau viên gạch và mặt sàn

Bước 3: Tạo rãnh
Dùng bay răng cưa để tạo các rãnh keo trên mặt sau viên gạch 
và mặt sàn, kéo theo phương ngang sao cho keo và vữa được 
tán đều. Giữ bay một góc khoảng 60 độ rồi kéo sẽ cho kết quả 
tốt nhất.
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Bước 4:
Dùng hít đưa gạch lên vị trí cần ốp hoặc lát, căn chỉnh bằng máy 
lazer đã chuẩn bị trước đó. Chú ý đặt gạch sao cho đường rãnh 
keo gạch cùng hướng với đường rãnh ở sàn.

Bước 5:
Gõ từ giữa viên gạch ra các góc để không khí dư thừa không lọt 
vào.
Gắn ke móc nhựa rồi đặt viên tiếp theo ngay sát ke đó. Ke giúp 
hàng gạch được thẳng, đẹp và đều tăm tắp. Sau đó gắn nêm vào 
để đảm bảo mặt phẳng không bị cao thấp.

Bước 7:
Vệ sinh sau lắp đặt, loại bỏ phần keo/vữa dư thừa.

Bước 6:
Quét keo trét mạch bằng bay trét cao su. Lưu ý, màu keo phải 
phù hợp với màu sắc gạch.
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CLAD
DING
WALL

ỐP TƯỜNG
Bước 1:
Đo kích thước và cắt gạch. Đảm bảo chiều dài gạch < 1cm so với 
chiều cao của tường.
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Bước 1:
Đo kích thước và cắt gạch. Đảm bảo chiều dài gạch < 1cm so với 
chiều cao của tường. 
Kiểm tra vị trí lắp khung nâng gạch. Trét keo lên tường và mặt 
sau gạch.

Bước 2:
Nâng khung gạch vào đúng vị trí. Cần chú ý đường rãnh keo của 
mặt sau gạch và của tường cùng hướng.

Bước 3:
Lót ke cân bằng, gõ từ giữa viên gạch ra các góc, lắp nêm cân 
bằng.

Bước 4: 
Quét keo trét mạch bằng bay trét cao su. Chú ý màu keo phải 
phù hợp với màu gạch

Bước 5: 
Vệ sinh sau thi công. Loại bỏ phần keo/vữa dư thừa.  
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FA
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THI CÔNG
MẶT TIỀN

DỤNG CỤ

Máy laze

Máy khoan bê tôngThước thuỷ cân bằng điện tử

Máy bắn vít



PAGE 18 | GUIDE PAGE 19 | GUIDE

CHUẨN BỊ

Ke INOX L

Thanh đứng V mạ kẽm

Ke treo gạch

CÁC BƯỚC

Bước 1: Kiểm tra mặt bằng thi công và mặt phẳng của mảng 
tường cần ốp. Định vị ke inox L cách mép tường 20 cm và mép 
sàn 3 cm bằng vít nở sắt. 

Bước 2: Sử dụng máy laze tìm phương chiếu đứng xác định vị trí 
trên cùng của ke inox L. Sử dụng dây rọi chia đều các vị trí ke còn 
lại với khoảng cách từ 80-100 cm.
Tương tự với 2 cột còn lại nhưng vị trí ke đặt so le nhau. Với khổ 
gạch ốp 80x240 cm khoảng cách giữa các cột là 60 cm.
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Bước 3: Tiến hành lắp thanh đứng L. Sử dụng thước thuỷ cân 
bằng điện tử để chỉnh thanh thẳng đứng trước khi xiết ốc.

Bước 4: Lắp đặt tương tự với các thanh đứng còn lại.
Sử dụng máy cân bằng laze, bắt ke treo gạch inox vào thanh 
đứng.

Bước 7: Vít cố định ke phía trên với độ hở giữa ke và gạch là 1 mm

Bước 6: Xẻ rãnh gạch tại vị trí ke treo gạch với độ rộng 3-4 mm và 
lắp đặt viên gạch đầu tiên.
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Bước 8: Hoàn thiện các phần còn lại.
Vào mạch bằng silicon và vệ sinh bề mặt trước khi tháo giáo.
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LAV
ABOLAVABO

DỤNG CỤ

Máy laze Máy khoan bê tông Máy cắt gạch

Silicon A300 Keo dán đá 2 thành phần
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LAVABO MẶT ÂM

Bước 1: Thi công khung xương sắt hộp 20x20cm theo kích thước 
thiết kế từng không gian.

Bước 2: Lắp đặt lavabo âm và hoàn thiện cấp thoát nước lên
khung xương sắt hộp
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Bước 3: Cắt tấm đá theo kích thước thiết kế và vát cạnh 45 độ với 
độ dày cạnh vát 1mm (hình minh hoạ)
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Bước 4: 4-	Sử dụng keo dán đá 2 thành phần chuyên dụng để lắp 
đặt các viên gạch lên khung sắt.

Bước 5: Sử dụng keo dán đá 2 thành phần chuyên dụng để lắp 
đặt các viên gạch lên khung sắt.

Bước 6: Định vị tấm mặt bằng keo silicon A500 và hoàn thiện mối 
nối bằng ron màu tương ứng màu gạch.
Vệ sinh sau khi lắp đặt.
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LAVABO MẶT DƯƠNG

Bước 1: Thi công khung xương sắt hộp 20x20cm theo kích thước 
thiết kế từng không gian.
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Bước 3: Cắt gạch slabstone theo kích thước thiết kế và vát cạnh 
45 độ với độ dày cạnh vát 1mm (hình minh hoạ)
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Bước 4: Cắt và bo vát tấm mặt, khoét lỗ với kích thước thiết kế 
bên nhà cung cấp lavabo.

Bước 5: Hoàn thiện hệ thống cấp thoát nước trước khi dán 
tấm đá lên khung.

Bước 6: Sử dụng keo dán đá 2 thành phần chuyên dụng để lắp 
đặt các tấm dựng lên khung sắt.

Bước 7: Định vị tấm mặt bằng keo silicon A500 và hoàn thiện mối 
nối bằng ron màu tương ứng màu gạch
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Bước 8: Lắp đặt lavabo lên bề mặt đá đúng vị trí khoét lỗ và 
hoàn thiện cấp thoát nước
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LAVABO ĐÁ

Bước 1: Cắt các tấm đá theo kích thước.
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Bước 2: Dán các tấm đá bằng keo dán đá 2 thành phần

Bước 3:  Sử dụng keo silicon a300 vào mạch chống thấm nước.
Lưu ý: Xử lý chống thấm kỹ càng tại vị trí rọ lọc rác.
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COUNTE
RTOPSĐẢO BẾP

Bước 1: Thi công khung xương bằng sắt hộp mạ kẽm 40x40 sơn 
chống rỉ tại các mối nối

Bước 3:   Lắp đặt hệ thống cấp thoát nước và gắn lavabo đá lên 
khung xương sắt hộp cùng mặt phẳng khung xương.

Bước 2: Thi công lavabo bằng đá theo hưỡng dẫn hình ảnh kèm 
theo. Sử dụng keo dán đá 2 thành phần liên kết các tấm và xử lý 
chống thấm bằng keo silicon A500.
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Bước 4: Cắt vát 45 độ với độ dày cạnh 1mm. dán vào khung xương 
bằng keo 2 thành phần.

Bước 5: Bo vát các cạnh tấm mặt và khoét lỗ lavabo theo kích 
thước thi công lavabo.

Bước 6: Hoàn thiện các mối nối bằng ron màu cung cấp theo 
từng mã sản phẩm.



PAGE 50 | GUIDE PAGE 51 | GUIDE



PAGE 52 | GUIDE PAGE 53 | GUIDE

PHẦN NHÔ RA

Trong trường hợp thiết kế mặt bàn có phần nhô ra (V), 
khuyến nghị độ dài tối đa 12 ”với độ dày 1/2” và dài tối đa 
20 ”với vật liệu dày 3/4” (2), để tránh nứt gãy có thể xảy 
ra khi uốn cong vật liệu quá mức. Nếu tấm đá có bất kỳ 
lỗ nào (1) gần với mép của bồn rửa hoặc bếp nấu, phần 
nhô ra không thể dài hơn 4 ”. Trong trường hợp bạn cần 
phần nhô ra dài hơn, bạn sẽ cần phải gia cố phần nhô ra 
ít nhất sau mỗi 24 ”hoặc yêu cầu hỗ trợ đặc biệt.

HOÀN THIỆN CẠNH
Có thể thực hiện nhiều kiểu hoàn thiện cạnh khác nhau 
bằng máy đánh bóng cạnh tự động, những dụng cụ phù 
hợp khác hay là làm thủ công. Sự kết hợp một cách hợp 
lý của những lưỡi cưa tròn có thể đem đến chất lượng bề 
mặt đánh bóng chất lượng cao. 
Việc cắt các mảnh có thể thay đổi tính chất bề mặt cạnh, 
do đó khuyến nghị thoa các dung dịch bảo vệ cạnh (Te-
nax, Akemi hoặc các loại tương tự) để tăng khả năng 
chống lại vết bẩn hoặc các tác nhân khác. Để cải thiện 
chất lượng bàn bếp và tránh mài sắc các cạnh, nên tạo 
các đường vát trên tất cả các cạnh bên ngoài hoặc các 
cạnh có thể bị tác động. Nên vát từ 2-3 mm. Để tránh 
phoi khi cắt mảnh, nên giảm tốc độ cắt.
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Nhờ vào công nghệ thế hệ mới nhất, sản phẩm của 
chúng tôi đạt được bề mặt hoàn hảo sau khi xử lý. Hệ 
thống khớp ẩn cho phép ghép hai hoặc nhiều phần của 
bàn một cách khéo léo: dấu đi các khớp nối hiện lên một 
cách đáng kể.

KHÔNG CÓ
KHỚP ẨN

CÓ
KHỚP ẨN

KHỚP ẨN
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LIÊN HỆ
Địa chỉ: Nghi Văn, Nghi Lộc, Nghệ An

Email: info.trungdo@gmail.com


